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POUZITI

Eni Antifreeze Eco Extra je koncentrovana chladici kapalina neobsahujici aminy, fosfaty a dusitany,
kterd je na bazi propylenglykolu.

VYHODY PRO ZAKAZNIKA

Je formulovédna z vybranych organickych sloucenin a je vhodnd chranit s

maximalni ucinnosti, vSechny kovové ¢asti chladiciho okruhu motoru.

Kapalina muiZze poskytovat dlouhé intervaly vykonu v Sirokém rozsahu teplot
prostiedi, pficemz zachovava nezménéné slozeni a vlastnosti.

Je kompatibilni se vsemi ¢astmi chladicich okruh@ motord(, jako je litina, hlinik, barevné
kovy, pajkové slitiny a elastomery.

Tento produkt mlze byt pouzit v téch pfipadech, kdy je pozadovan produkt s vykonnostni
urovni BS 6580:2010.

SPECIFIKACE

I_ - ASTM D 3306

CUNA NC 956-18 (ed. '04)
JISK 2234:2006
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CHARAKTERISTIKY
Vlastnosti Metoda Jednotka Typické
Barva - - tyrkysova
Hustota pfi 15°C ASTM D 1298 kg/m? 1058
pH v 50% roztoku ASTM D 1287 - 8.18
Alkalicka rezerva ASTM D 1121 mlHCI 0,1 N 18.6
Bod tuhnuti v 50% roztoku ASTM D 1177 °C -34

VAROVANI

Smés s jinymi chladicimi kapalinami se nedoporucuje.

Prosim sledujte pozorné specifikace vyrobcl na produktu.

INFORMACE O ZACHAZENI

Pfed pouzitim musi byt proukt nafedén vodou. Nejlepsich pracovnich podminek se dosahne
zfedénim vodou dobré kvality v rozsahu 33 - 60% objemu.

Doporucuji se destilované nebo demineralizované vody.

Bod tuhnuti a varu chladici kapaliny zavisi na koncentraci produktu ve vodé:

Objem % Bod tuhnuti (° C) Bod varu (° C)
33 -15 max. 105 min.
50 -34 max. 107 min.
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